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DESCRIPCION DE LA ASIGNATURA

Procesos de manufactura Il es una asignatura de formacién profesional, obligatoria y tedrico
practico. Adquiere los fundamentos teéricos y practicos con el objetivo de adquirir competencias
que atributen a disefiar sistemas de manufactura para la industria productiva, usando
herramientas tecnoldgicas y resguardando la calidad, seguridad y medio ambiente.

En la asignatura de procesos de manufactura Il se definen los procesos de fabricacién sin arranque
de viruta, como procesos que permiten generar productos por deformacion plastica, soldadura,
metalurgia de polvos, fundicién de metales etc. Esto permitira posteriormente aplicar este
conocimiento y generar productos que contribuyan al crecimiento industrial en la region.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

2.2.3.1 Crea sistemas de control para la operacion y el desarrollo de productos, considerando
criterios de calidad, seguridad y medio ambiente.

2.2.3.2 Optimiza procesos para la fabricacién de productos, aplicando conocimientos cientificos y
tecnoldgicos de la especialidad.

2.2.3.3 Disefia los procesos de manufactura, organizando la secuencia légica de operaciones,
manejo y ensamble de los componentes para el desarrollo de productos considerando criterios
econdmicos, de calidad, seguridad y medio ambiente.



UNIDADES DE APRENDIZAIJE

UNIDAD 1: MANUFACTURA

1.1.La empresa de manufactura

1.1.1 Desarrollo de especificaciones

1.1.2 Disefio conceptual

1.1.3 Disefio de producto

1.1.4 Disefio de proceso

1.1.5 Produccion

1.2 Control de los procesos de manufactura
1.2.1 Estrategias de control

1.2.2 Automatizacion

1.2.3 Control numérico

1.3 Costos de manufactura

1.3.1 Costoy productividad

1.3.2 Costos de operacidn (directos, indirectos, fijos)

UNIDAD II: PROCESOS MEDIANTE TRABAJO MECANICO

2.1. Deformacidn plastica

2.2. Clasificacion de los procesos de conformacion

2.3 Efecto de la temperatura, velocidad de deformacidn y estructuras metallrgicas en los
procesos de conformacion.

2.4. Forja

2.4.1. Descripcion
2.4.2. Tipos de forja: forja libre, forja con estampa
2.4.3. Equipos para forja
2.4.4. Forja en deformacién plana con friccidn
1.4.4.1 Determinacion de carga en forja en deformacion plana
2.4.5. Forja de un cilindro
2.4.5.1 Determinacidn de carga de forja en un cilindro
2.4.6. Defectos de forja
2.5. Laminacion
2.5.1. Descripcion.
2.5.2. Equipos de laminacién
2.5.3. Variables principales de la laminacién
2.5.4. Laminacion en frio y en caliente
2.5.4.1. Determinacion de carga de laminacién en frio y caliente
2.5.5. Defectos de laminacion.
2.6. Extrusion
2.6.1. Descripcion
2.6.2. Clasificacion de los procesos de extrusion: Directa e indirecta, por impacto, proceso
Hooker.
2.6.3 Equipos de extrusion, lubricantes
2.6.4. Variables que influyen en el proceso de extrusion.
2.6.5. Extrusion con friccion
2.6.5.1. Determinacién de la carga de extrusion con friccién
2.6.6. Defectos en los productos extrusados
2.7. Estirado



2.7.1.
2.7.2.
2.7.3.
2.7.4.
2.7.5.

2.7.6.

2.8.

2.8.1.
2.8.2.
2.8.3.
2.8.4.
2.8.6.

Descripcion

Tipos de estirado: Trefilado, estirado de chapas, barras
Equipos para el estirado

Variables del trefilado

Trefilado con friccidn

2.7.5.1 Determinacién de carga de estirado
Procedimiento de estirado de tubos.
Conformado de la Chapa

Contorneado de la chapa

Doblado de la chapa

Cizallamiento de la chapa

Embuticidn

Reembutacién

UNIDAD 1lI: FUNDICION DE METALES

3.1.
3.2.
3.3.
3.4.
3.5.

3.6.
3.7.

Introduccion

Solidificacién de metales

Moldes y modelos

Tipos de arenas: Arena de moldeo; arena sintética; arenas de machos

Procesos de fundicién: Moldeo en cdscara, colada a presién, colada centrifuga, moldeo de
precision, moldeo en yeso.

Aplicaciones

Inspeccidn y control de calidad. Defectos en piezas fundidas

UNIDAD IV: METALURGIA DE POLVOS

4.1.
4.2
4.3.
4.4.
4.5

Procesos de metalurgia de polvos.

Preparacion y Caracteristicas de polvos de metal.
Operaciones: Mezclado, Compactado, Sinterizado.
Presidon en Caliente. Operaciones Suplementarias.
Disefio de piezas y aplicaciones.

UNIDAD V: SOLDADURA

5.1
5.2.
5.3.

5.4.
5.5.

Introduccidn.

Soldadura Plomo-estafio, con latén y con gas
Soldadura al arco.

5.3.1. Soldadura al arco eléctrico

5.3.2. Soldadura al arco sumergido

5.3.3. Soldadura con arco metalico y gas (GMAW)
5.3.4. Soldadura de tungsteno con arco eléctrico y gas (GTAW)
5.3.5. Soldadura con arco de plasma

5.3.6. Soldadura por resistencia

Soldadura por friccion

Procesos de recubrimiento.



UNIDAD VI: MANUFACTURA DE POLIMEROS, CERAMICOS Y MATERIALES COMPUESTOS

6.1.
6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Materiales poliméricos: Clasificacion.

Procesos utilizados para materiales termoplasticos

6.2.1. Moldeo por inyeccidn

6.2.2. Extrusién

6.2.3. Moldeo por soplado y termo moldeado

Procesos utilizados para materiales termoestables

6.3.1. Moldeo por transferencia

6.3.2. Moldeo por inyeccion

Procesado de los ceramicos

6.4.1. Materiales ceramicos

6.4.2. Preparacidon de materiales

6.4.3. Técnicas de conformado: Prensado en seco, compactacién isostatica; compresién
en caliente, moldeo en barbotina y extrusion.

6.4.3. Tratamientos térmicos: Secado y eliminacién de aglutinantes, sinterizacion vy
vitrificado.

Procesado de materiales compuestos

6.5.1. Procesos de molde abierto para materiales compuestos de plasticos reforzados
con fibra.

6.5.1.1. Proceso de unidon manuel

6.5.1.2. Proceso de aplicacién con spray

6.5.1.3. Proceso de bolsa de vacio en autoclave

6.5.1.4. Proceso de embobinado de filamento

6.5.2. Estructuras multicapas

6.5.3 Compuestos con matriz de metal y cerdmica.



METODOLOGIA Y EVALUACION

Enfoque didactico. Se declara que las estrategias didacticas son centradas en el estudiante y con
orientacién al desarrollo de competencias.

RESULTADOS DE *ESTRATEGIA DIDACTICA / PROCEDIMIENTOS DE
APRENDIZAJE TECNICA DIDACTICA EVALUACION

. Se realizaran clases expositivas.
2.2.3.1 Crea sistemas de P

control para la operacion y el
desarrollo de productos,
considerando  criterios de
calidad, seguridad y medio

Prueba tedrica escrita:
Entrega de material audiovisual y Pauta de correccidn
apuntes de apoyo a las estudiantes
de cada unidad.

ambiente.

2.2.3.2 Optimiza procesos | Se realizaradn clases expositivas. Prueba tedrica escrita:
para la fabricacién de Pauta de correccidn
productos, aplicando | Entrega de material audiovisual y

conocimientos cientificos y | apuntes de apoyo a las estudiantes

tecnolégicos de la | de cada unidad.

especialidad.

2.2.3.3 Diseia los procesos de | Se realizaran clases expositivas. Prueba tedrica escrita:
manufactura, organizando Ia Pauta de correccion
secuencia l6gica de | Entrega de material audiovisual y

operaciones, manejo y | apuntes de apoyo a las estudiantes
ensamble de los componentes | de cada unidad.

para el desarrollo de
productos considerando
criterios econdmicos, de
calidad, seguridad y medio
ambiente.

* Se proponen de manera general. Se detalla en Guia de Aprendizaje.
Se asume como condicion que debe existir consistencia entre la estrategia didactica y los
procedimientos de evaluacion.
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