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1. ANTECEDENTES GENERALES
Carrera / Programa INGENIERIA CIVIL MECANICA
Unidad responsable INGENIERIA MECANICA

Nombre de la asignatura | PROCESOS DE MANUFACTURA Il

Cédigo de la asignatura MEME 94

Afio/Semestre I ANO/IV SEMESTRE

Tipo de formacién Profesional

Duracion Semestral

Fecha de inicio 25/08/2025 | Fecha de término | 24/12/2025

Flexibilidad Obligatoria

Caracter Tedrico y Laboratorio

Modalidad Presencial

Créditos SCT 6

Horas de dedicacion Horas Horas De
Presenciales 4 Trabajo 6
Directas Auténomo

Aprendizajes Previos -

Requeridos

Coordinador Académico Dr.HERMAN OCHOA MEDINA

Equipo docente Dr.HERMAN OCHOA MEDINA

2. DESCRIPCION DE LA ASIGNATURA

Competencia Especifica y/o Genérica | 2.2.-Disefia sistemas de Manufactura para la
industria  productiva, usando herramientas
tecnoldgicas y resguardando la calidad, seguridad
y medio ambiente.

Nivel de Desarrollo de la competencia | 2.2.3 Disefia sistemas de procesos de manufactura
para la generacion de productos que contribuyan
al crecimiento industrial metal mecanico de la
region.




Resultado/s de Aprendizaje 2.2.3.1 Crea sistemas de control para la

operacion y el desarrollo de productos,
considerando criterios de calidad, seguridad y
medio ambiente.

2.2.3.2 Optimiza procesos para la fabricacién
de productos, aplicando conocimientos
cientificos y tecnoldgicos de la especialidad.
2.2.3.3 Disefia los procesos de manufactura,
organizando la secuencia légica de operaciones,
manejo y ensamble de los componentes para el
desarrollo de productos considerando criterios
econdmicos, de calidad, seguridad y medio
ambiente.

3. UNIDADES DE APRENDIZAIJE

UNIDAD I: PROCESOS MEDIANTE TRABAJO MECANICO

1.0. Forja

1.1.1. Descripcion

1.1.2. Tipos de forja: forja libre, forja con estampa

1.1.3. Equipos para forja

1.1.4. Forja en deformacion plana con friccién

1.1.5. Forja de un cilindro en deformacién plana

1.1.6. Defectos de forja

1.2 Laminacion

1.2.1. Descripcion.

1.2.2. Equipos de laminacidn

1.2.3. Variables principales de la laminacion

1.2.4. Laminacion en frio y en caliente

1.2.4.1. Determinacion de carga de laminacion en frio y caliente

1.2.5. Defectos de laminacién.

1.3. Extrusion

1.3.1. Descripcion

1.3.2. Clasificacidon de los procesos de extrusién: Directa e indirecta, por impacto, proceso
Hooker.

1.3.3 Equipos de extrusidn, lubricantes

1.3.4. Variables que influyen en el proceso de extrusion.

1.3.5. Extrusion con friccion
1.3.5.1. Determinacion de la carga de extrusién con friccion

1.3.6. Defectos en los productos extrusados

1.4. Estirado

1.4.1. Descripcion

1.4.2. Tipos de estirado: Trefilado, estirado de chapas, barras

1.4.3. Equipos para el estirado

1.4.4. Variables del trefilado

1.4.5. Trefilado con friccion



1.4.5.1 Determinacidn de carga de estirado

1.4.6.

1.5.

1.5.1.
15.2.
1.5.3.
1.5.4.
1.5.5.

Procedimiento de estirado de tubos.
Conformado de la Chapa
Contorneado de la chapa

Doblado de la chapa

Cizallamiento de la chapa
Embuticién mecanica

Reembutacién mecanica

UNIDAD II: OBTENCION DEL ARRABIO DE HIERRO Y DEL ACERO

2.1.
2.2.

Obtencidén del arrabio de hierro

Fabricacion del acero

UNIDAD IlIl: FUNDICION DE METALES

3.1.
3.2.
3.3.
3.4.
3.5.

3.6.
3.7.

Introduccion

Solidificacién de metales

Moldes y modelos

Tipos de arenas: Arena de moldeo; arena sintética; arenas de machos

Procesos de fundicion: Moldeo en cdscara, colada a presién, colada centrifuga, moldeo
de precision, moldeo en yeso.

Aplicaciones

Inspeccién y control de calidad. Defectos en piezas fundidas

UNIDAD IV: SOLDADURA

4.1
4.2.
4.3.

4.3.1.
4.3.2.
4.3.3.
4.3.4.
4.3.5.
4.3.6.

4.4,
4.5.

Introduccion.

Soldadura Plomo-estafio, con latén y con gas
Soldadura al arco.

Soldadura al arco eléctrico

Soldadura al arco sumergido

Soldadura con arco metdlico y gas (GMAW)
Soldadura de tungsteno con arco eléctrico y gas (GTAW)
Soldadura con arco de plasma

Soldadura por resistencia

Soldadura por friccion

Procesos de recubrimiento.

UNIDAD V: METALURGIA DE POLVOS

5.1.
5.2.
5.3.
5.4.
55

Procesos de metalurgia de polvos.

Preparacion y Caracteristicas de polvos de metal.
Operaciones: Mezclado, Compactado, Sinterizado.
Presién en Caliente. Operaciones Suplementarias.
Disefio de piezas y aplicaciones.



UNIDAD VI: MANUFACTURA DE POLIMERQOS, CERAMICOS Y MATERIALES COMPUESTOS

Procesos utilizados para materiales termoplasticos

Procesos utilizados para materiales termoestables

6.1. Materiales poliméricos: Clasificacion.
6.2.
6.2.1. Moldeo por inyeccién
6.2.2. Extrusion
6.2.3. Moldeo por soplado y termo moldeado
6.3.
6.3.1. Moldeo por transferencia
6.3.2. Moldeo por inyeccién
6.4. Procesado de los ceramicos
6.4.1. Preparacidon de materiales
6.4.2.
caliente, moldeo en barbotina y extrusién.
6.4.3. Tratamientos térmicos:
vitrificado.
6.5. Procesado de materiales compuestos
6.5.1.

fibra.

6.5.1.1. Proceso de unién manuel
6.5.1.2. Proceso de aplicacién con spray

Secado y eliminacién de aglutinantes,

Técnicas de conformado: Prensado en seco, compactacién isostatica; compresidon en

sinterizacion vy

Procesos de molde abierto para materiales compuestos de plasticos reforzados con

4. ESTRATEGIAS DIDACTICAS Y PROCEDIMIENTOS DE EVALUACION

Todos los Resultados de aprendizaje tienen la misma ponderacion.

RESULTADOS DE
APRENDIZAJE

ESTRATEGIA DIDACTICA

ACTIVIDAD DE
EVALUACION***

2.2.3.1. Crea sistemas de
control para la operaciény el
desarrollo de productos,
considerando criterios de
calidad, seguridad y medio
ambiente.

Clase expositiva Clase de
resolucion de problemas
Trabajo préctico. Recursos:
presentacion, guia de
problemas, uso de laboratorio
y libros.

Retroalimentacidn Prueba 1

Prueba: Tedrica escrita. Pauta
de evaluacion.
Ponderacién: 60%
Informe  grupal:
evaluacion.
Ponderacién: 40%
Evaluaciones formativas

Pauta de

2.2.3.2. Optimiza procesos
para la fabricacién de
productos, aplicando
conocimientos cientificos y
tecnoldgicos de la
especialidad.

Clase expositiva Clase de
resolucidn de problemas
Trabajo practico. Recursos:
presentacion, guia de
problemas, uso de laboratorio
y libros.

Retroalimentacion Prueba 2

Prueba: Teodrica escrita. Pauta
de evaluacién.
Ponderacién: 60%
Informe  grupal:
evaluacion.
Ponderacién: 40%
Evaluaciones formativas

Pauta de

2.2.3.3. Disefia los procesos
de manufactura,
organizando la secuencia
I6gica de operaciones,
manejo y ensamble de los
componentes para el

Clase expositiva Clase de
resolucidon de problemas
Trabajo practico. Recursos:
presentacion, guia de
problemas, uso de laboratorio
y libros. Prueba: Teodrica

Prueba: Tedrica escrita. Pauta
de evaluacién.
Ponderacién: 60%
Informe  grupal:
evaluacion.
Ponderacién: 40%

Pauta de




desarrollo de productos
considerando criterios
econdmicos, de calidad,
seguridad y medio
ambiente.

escrita  Prueba  practica:
Rubrica de evaluacion
Informe individual: Rubrica de
evaluacion

Retroalimentacién Prueba 3

Evaluaciones formativas

* Los “Se sugiere”, serdn entregadas por el comité de redisefio curricular para guiar la prdctica
docente, pero pueden ser cambiadas por el coordinador y su equipo segun estimen pertinente.
**Los “Se debe”, son consensuados por el comité de redisefio curricular y deben ser considerados y
cumplidos por el coordinador y su equipo.

*** En el caso de alguna asignatura que requiera de una ponderacion especifica, indicarlo.

5. EXIGENCIAS DE LA ASIGNATURA (S| CORRESPONDE) *

e Circular N°005/2025 VRA

e Reglamento del Estudiante de Pregrado de la Universidad de Antofagasta

e Reglamento de carrera Ingenieria Civil Mecdnica

e Reglamento de procedimiento disciplinar del estudiante de pregrado de la Universidad de

Antofagasta
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